j

| om—
| .

r S SN SN S NSNS NSNS S NSNS A SAS S ANS  S S S S AS S  S S S  e

TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno —Sekce materiald a svafovani, p. s.
U viecky 29/5, 617 00 Brno 4o
Inspekéni organ &. 4080 14080
akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle SN EN ISO/IEC 17020:2012

PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVANI (WPQR)

Piloha ¢.1 inspekéni zprévy &islo 3/2025

Zkusebni TDS Brno-Sekce materidlu a svafovani, p.s.

Protokol vyrobce WPQR &islo: W15/2025 3. K eaHIEsE: e

vyrobce:  Lodé Helios s.r.o.
Adresa: Zabéhlicka 1658/48, 106 00 Praha 10

Pfedpis / zkuebni norma: €SN EN ISO 15614-1:2018+A1:2020 Datum svafovani:  13.2.2025

STAT AT TASTAS TAS TAS TAN AR AR TAR TAS TAE TAS TAS TAE

Uroveri: Urover 2.

ROZSAH

zkousky

kvalifikace

Druh vyrobku

plech

plech

Metoda svafovani

135 (MAG)

135 (MAG) - dle SN EN ISO 4063

Typ spoje

FW

FW

Velikost koutového svaru [mm]

a=3,7 mm

a=2,6 az 5,25 mm - dle CSN EN ISO 15614-1, &l.
8.3.2.2

Zakladni materiél (materialy)

§355J2C+N, skupina 1.2

€SN EN 1SO 15614-1, tab.5; EN ISO/TR 15608

Tloustka zakl. materidlu [mm]

t1; t2=6,0 mm

t1,t2=4,2 a7 12,0 mm - dle ESN EN I1SO 15614-1,
tab.8

Vnéjsi primér [mm]

D1= =

D > 500 mm nebo > 150 mm v poloze PA, PC, PF
s otaéenim - dle €SN EN 1SO 15614-1, &, 8.3.3

Jednovrstvé/ vicevrstvé

jednovrstvé

jednovrstvé - dle ESN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.3.,
pism.j)

Druh pfidavného materidlu

EN ISO 14341-A: G3Sil1

dle CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.4

Vyrobce pfidavného materidlu

ESAB

dle ESN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.4

Rozmér pfidavného materidlu

?1,0 mm

dle ¢SN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.5

Ochranny plyn / tavidlo

CSN EN ISO 14175: M21

&SN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.2.1

Ochranny plyn kofene

bez ochrany kofene

dle €SN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.6

Poloha svarovani

PB — CSN EN ISO 6947

viechny polohy — dle €SN EN 1SO 15614-1, &I.
8.4.2

Druh proudu / polarita

DC(+)/ nepfima

DC(+)/nep¥ima — dle €SN EN I1SO 15614-1, &I.
8.4.6

Tepelny pfikon [kl/mm]

Q=0,96

Q=+-25 % - dle CSN EN 1SO 15614-1, &1.8.4.7

Pfenos kovu

kapkovy

kapkovy, sprchovy, pulzni, —dle SN EN ISO
15614-1+A1, ¢l. 8.5.2.3

Teplota predehtevu [°C]

20°C

Teplota Intepass [°C]

Tepelné zpracovani

Po svareni volné ochlazovani na vzduchu.

Jiné udaje

Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pfipraveny, svafovdny a zkouseny v souladu s poZadavky vyse uvedenych predpisda,
respektive zkusebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.

Misto vystaveni: Brno

Datum vystaveni: ,  4.3.2025

Vypracoval:

Ing. Petr Slédma
Inspektor

TDS Brno - Sekce materiali a svafovani, p.s.,
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Inspekéni orgén €.4080
Datum schvéleni: 5.3.2025
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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno —Sekce materialil a svafovani, p. s.

U vlecky 29/5, 617 00 Brno
Inspekéni orgén ¢. 4080

akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, 0.p.s. podle CSN EN ISO/IEC 17020:2012

PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVAN{ (WPQR)

Pfiloha €.3 inspekéni zprévy &islo 3/2025

Protokol vyrobce WPQR ¢&islo:

Vyrobce:  Lodé Helios s.r.o.

W9/2025 3.

Adresa: Zabéhlicka 1658/48, 106 00 Praha 10

Predpis / zkuebni norma: €SN EN I1SO 15614-1:2018+A1:2020

Uroveri: Uroveri 2.

ZkuSebni
organizace:

TDS Brno-Sekce materiéli a svafovani, p.s.
Inspekéni organ

Datum svafovani:  17.2.2025

ROZSAH

zkousky

kvalifikace

Druh vyrobku

plech

plech

Metoda svafovéni

135 (MAG)

135 (MAG) - dle €SN EN 1SO 4063

Typ spoje

BW

BW, FW

Velikost koutového svaru [mm]

bez omezeni - dle €SN EN 1SO 15614-1, &l.
8.3.2.2

Zakladni material (materidly)

$355J2C+N, skupina 1.2

CSN EN ISO 15614-1, tab.5; EN ISO/TR 15608

Tloustka zakl. materidlu [mm]

t1; ©2=12,0 mm

Pro BW a FW: t1,t,=3,0 aZ 24,0 mm - dle CSN EN
1SO 15614-1, tab.7 a tab.8

Vnéjsi primér [mm)]

Dy

D > 500 mm nebo > 150 mm v poloze PA, PC, PF
s oté&enim - dle €SN EN 1SO 15614-1, &l. 8.3.3

Jednovrstvé/ vicevrstvé

vicevrstvé

jednovrstvé a vicevrstvé- dle €SN EN ISO 15614-
1, ¢l. 8.4.3., pism.j)

Druh pfidavného materidlu

EN ISO 14341-A: G3Si1

dle CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.4

Vyrobce pfidavného materidlu

ESAB

dle €SN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.4

Rozmér piidavného materidlu

@ 1,0 mm

dle €SN EN ISO 15614-1, &I. 8.4.5

Ochranny plyn / tavidlo

CSN EN ISO 14175: M21

CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.5.2.1

Ochranny plyn kofene

bez ochrany kofene

dle ESN EN ISO 15614-1, &I. 8.5.6

Poloha svafovéni

PF, PC—CSN EN I1SO 6947

vSechny polohy — dle €SN EN ISO 15614-1, &l.
8.4.2

Druh proudu / polarita

DC(+)/ nepfima

DC(+)/nep¥ima - dle €SN EN 1SO 15614-1, &.
8.4.6

Tepelny prikon [kl/mm]

Q=1,05-1,9

Q=+-25% - dle ESN EN ISO 15614-1, &1.8.4.7

Prenos kovu

kapkovy, sprchovy

kapkovy, sprchovy, pulzni, —dle €SN EN ISO
15614-1+A1, &l. 8.5.2.3

Teplota predehfevu [°C]

20°C

Teplota Intepass [°C]

Max.180°C

Tepelné zpracovani

Po svareni volné ochlazovani na vzduchu.

Jiné udaje

Potvrzuje se, Ze zkusebni svary byly pripraveny, svarovdny a zkouseny v souladu s poZadavky vyse uvedenych predpisd,
respektive zkusebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.

Misto vystaveni: Brno

Datum vystaveni:
Vypracoval:

Ing. Petr Slama
Inspektor

6.3.2025 /) VAS

TDS Brno — Sekce materiall a svafovani, p.s.,

“Q/;f:(fl\ SAA

Ing. Petr Dvors|

Inspekéni orgén €.4080
7\ Datum schvalent: 7.3.2025
- % Schvalil:

Za'stixpce technického vedouciho inspekéniho organu
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TECHNICKY DOZORCi SPOLEK BRNO, z. s.
TDS Brno — Sekce materidli a svafovani, p. s.

U vlecky 29/5, 617 00 Brno o
Inspekéni orgén €. 4080 14080

akreditovany Ceskym institutem pro akreditaci, o.p.s. podle €SN EN ISO/IEC 17020:2012
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1 PROTOKOL O KVALIFIKACI POSTUPU SVAROVANI (WPQR)
Priloha £.2 inspekéni zprévy Eislo 3/2025
a3 Protokol vrobce WPQR &islo: W16/2025 & Zku§epn| TDS Brno:Sekfe materialt a svafovani, p.s.
organizace: Inspekéni organ
a. vyrobce:  Lodé Helios s.r.o.
D( 5 Adresa: Zabéhlicka 1658/48, 106 00 Praha 10
4
‘4 6. Predpis / zkuSebni norma: €SN EN ISO 15614-1:2018+A1:2020 7. Datum svafovéni:  23.6.2025
(] 4 P
’4 8. Uroveri: Uroveri 2.
(]
9. ROZSAH zkousky kvalifikace
4
: 10. Druh vyrobku plech plech
11. | Metoda svafovéni 135 (MAG) 135 (MAG) - dle €SN EN ISO 4063
)
[4 12. Typ spoje FW FW
/] == T
l‘ 13. Velikost koutového svaru [mm] a=12,0 mm tsreaz;rznezem dle CSN EN ISO 15614-1, &.
: 14. Zékladni material (materidly) S$355J2+N, skupina 1.2 CSN EN ISO 15614-1, tab.5; EN ISO/TR 15608
l‘ 15. Tloustka zkl. materidlu [mm] t1; t2=30,0 mm t1,t22 5,0 mm - dle ESN EN ISO 15614-1, tab.8
¢ RIS D > 500 mm nebo > 150 mm v poloze PA, PC, PF
16. Vnéjs ér =-
:‘ iSi primér [mm] D s ota&enim - dle €SN EN ISO 15614-1, &l. 8.3.3
€ T deeuive jednovrstvé a vicevrstvé- dle €SN EN ISO 15614-
'( 1, ¢l. 8.4.3., pism.j)
4 18 Druh pfidavného materidlu EN ISO 14341-A: G3Si1 dle €SN EN ISO 15614-1, ¢l. 8.4.4
E 19. Vyrobce pfidavného materidlu ESAB dle ESN EN ISO 15614-1, &l 8.4.4
[:4 20. Rozmér pfidavného materidlu % 1,0 mm dle CSN EN ISO 15614-1, &l. 8.4.5
f 21. | Ochranny plyn / tavidlo €SN EN ISO 14175: M21 CSN EN I1SO 15614-1, &l. 8.5.2.1
]
L 22 Ochranny plyn kofene bez ochrany kofene dle SN EN ISO 15614-1, &. 8.5.6
(] ~ z -
{23 | Poloha svafovani PC - SN EN ISO 6947 ;’:czhny Boichy=ClesSN EN SO 156141, 21
e 4.
) Fima — 5
¢ BN prtib by Folants DC{+)/ nepFim DC(+)/nepfima — dle CSN EN ISO 15614-1, &l.
), e 8.4.6
g 25. | Tepelny pfikon [kl/mm] Q=1,09- 1,2 Q=+-25 % - dle €SN EN ISO 15614-1, &.8.4.7
< - kapkovy, sprchovy, pulzni, —dle SN EN ISO
26. Pfenos kovu sprchovy Y g %
H( 15614-1+A1, ¢l. 8.5.2.3
H: 27. Teplota predehfevu [°C] 20°C
X 28. Teplota Intepass [°C] Max. 200°C
:1 29. Tepelné zpracovani Po svareni volné ochlazovani na vzduchu.
; 30. | Jiné ddaje -
l‘ a5 Potvrzuje se, Ze zkuSebni svary byly pripraveny, svafovdny a zkouseny v souladu s poZadavky vyse uvedenych predpisd,
ll‘ { respektive zkusebnich norem, s vyhovujicim vysledkem.
¢ 3 Misto vystaveni: Brno TDS Br?o'— Se'kcs materidla a svafovani, p.s.,
)
A Ay Inspekéni organ €.4080
{‘ 33. Datum vystaveni: 28.7.2025 p \69791‘:‘9! .5,‘,%\ Datum schvéleni: 29.7.2025
< 34 Vypracoval: {‘:C Waon e ,(<§‘;~ Schvalil:
X / [Z: Y4
2 /4 |2 s
< 35 \ ' g
b . A
I( Ing. Petr Sldma Dvorsky
X Inspektor Zéstupce technického vedouciho inspekéniho orgdnu
)
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